EG-nummer 60-0031 klass S

typgodkénd enligt

DIN 74054 och kl. S/EG

for drag 40

sldpvagnskoppling

Automatisk

881208 [0]

Forbehall for tekniska andringar

KE 0197 11019/6 S

Automatiska
slapvagnskopplingar

Q>

DIN EN ISO 9001 Klass 0197

M On t a ge Nya artikelnummer
243A11000 i stillet for 243 U115EN/X3

erséatter ocksa utférande K/X1 med uppatriktad spak.

243 A12000 i stéllet for 243U 115ES
243B11000 i stéllet for 243 U115 EL/X2
243B12000 i stéllet for 243U115EV

Anvéndbar for ROCKINGER-VARIOBLOC

1. Montage

1.1 Fére inmontering

Anvisning: Vid inmontering av kopplingen maste fordonstillverkarens
bestdmmelser beaktas i tillamplig omfattning.

1.2 Inmontering

De ovan namnda automatiska ROCKINGER-slapvagnskopplingarna ar
fardiga att tas i bruk da de levereras.
@® Koppling med 4 sexkantsskruvar M10-8.8 DIN 931 och sjalvlasande
muttrar av samma kvalitet.
@® Kraftmoment for lasning 49 Nm
OBS: Skruvhuvuden maste vara vanda mot sidan med kopplingens
overdel (lyftbommens utsida)!
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Skotsel 2. Skitsel
2.1 Pakoppling
@ Dra ut sakringen (se bild)
@® Tryck upp spaken
@® Bromsa svangbocksslapets framaxel
@ Placera dragfordonet i ratt lage

Pakoppling av ett slap med centrumaxel
@ Placera dragfordonetforsiktigt i ratt lage
@ Dragdglan maste méta fanganordningen pa mitten
Om detta inte beaktas kan fanganordning, dragdgla och stoddetalj

skadas.
Kontroll
Efter varje pakopplingstilifiélle maste kopplingen ovillkorligen
inspekteras.
Sakringsgreppet méaste efter pakoppling helt ligga an mot sin
sakringshylsa!
Om sakringsgreppet sticker ut (i morker kan detta konstateras genom
berdring) ar pakopplingen felaktigt gjord (se bild) och olycksrisk
foreligger!
Slapet far ej framforas i detta tilllstand.
2.2 Frankoppling

@ Dra ut sékringsgreppet (S)
@® Tryck upp spaken
@ Skilj fordonet och slapet at
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Bild: Koppling i inmonteringsldge

3. Service
3.1 Skétsel

De rérliga delarnas slitage kan minskas avsevéart genom fackmassig

skotsel och regelbunden insmarjning av kopplingen.

® Oppna kopplingen (se punkt 2.1) for att undvika alltfér kraftig smérjning
av automatikenheten.

® Smodrj hela kopplingen via en smorjnippel (se bild)

@® Sténg kopplingen: Kopplingsbultar sattes pa med ett specialverktyg

@® Fore fard med ett slap med centrumaxel smérjes dragdglan och
kopplingens upplag.

3.2 Kontroll

Slitage av kopplingsbult faststélles (se bild) med hjalp av ett ROCKINGER-
verktyg (bestallningsnummer 57026).
Delens diameter far inte underskrida 36,5 mm.
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Sl ap m e d centrumaxe.l
Artikel- Halform Spak Tillatet Tillatet Tillaten Tillatet
nummer (mm) D-varde*' Dc-varde*? stodlast V-varde*®
elxe2 (kN) (kN) (kg) (kN)

243A11000 83 x 56 snett uppat 30 18 250 12

eller 30 250 8,4
243A12000 85 x 45 snett uppat 18 18 200 9,6
243B11000 83 x 56 nedat 30 18 250 12

eller 30
243B12000 85 x 45 nedat 18 18 200 9,6

*1 D-vérde for dragfordon och svangbocksslap

_T - R Det beréknade D-vérdet
far hogst vara lika med kopplingens
T+R .
D-vérde.

T: Dragfordonets totalvikt i ton
R: Slapets totalvikt i ton
g: Tyngdaccelerationen 9,81 m/s?

D (kN)=g

*2 Dc-vérde for dragfordon och slap med centrumaxel
(géller bara tillsammans med V-vardet)

T - C Det beréknade Dc-vérdet
far hogst vara lika med kopplingens
T+C -
Dc-vérde.

T: Dragfordonets totalvikt i ton
R: Totalvikten i ton for slapet med centrumaxel
g: Tyngdaccelerationen 9,81 m/s?

Dc (kN) =g

*8 V-varde for slap med centrumaxel
(géller bara tillsammans med Dc-vérdet)
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V(kN)=a-)l(—22-C

Det beraknade V-vardet C
far hogst vara lika med
kopplingens V-varde.
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a: Jamfoérelseacceleration i kopplingspunkten i m/s?
a=1,8vid luftfjadring pa bakaxeln

a=2,4 vid annan fjadring

teoretisk dragstangslangd i m

. lastytans langd i m x2/1%: minst 1.0

: Totalvikt pa slép med centrumaxel i t
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