Vollautomatische
Anhangerkupplung

Typ 260

DIN 74051 in Verbindung mit
einer Zugose DIN 74054
Typgepruft
Bauartgenehmigung:

Typ 260 G 135: M 4037

Typ 260 G 145: M 4038

Typ 260 G 150: M 4039

Stand 1096

DIN EN iSO 9001

ROCKINGER

MONTAGE - BEDIENUNG - WARTUNG

1. Montage
AMTLICHER HINWEIS

Der Anbau der Geréte ist bei der Typpriifung der Fahr-
zeuge nach § 20 StVZO, bei der Einzelpriifung nach
§ 21 StVZO oder bei der Begutachtung nach § 19
StVZO durch einen amtlich anerkannten Sachverstén-
digen oder Priifer fir den Kraftfahrzeugverkehr, einen
Kraftfahrzeugsachverstandigen oder Angesteliten nach
Abschnitt 7.4 a der Anlage VIl zur StVZO zu Gberprifen.

Der Fahrzeughalter muB sich bei nachtréglichem Anbau
auf der Abnahmebestitigung die vorschriftsméBige
Montage gemaB § 19 Abs. 3 StVZO bei einer techni-
schen Priifstelle bescheinigen lassen. Die Wirksamkeit
der Bauartgenehmigung hdngt hiervon  ab.

Bei nicht bestimmungsgemaBer Verwendung der An-
hangerkupplung und bei nachtriglichem Um- bzw.
Anbau irgendwelcher Teile erlischt die Bauartgenehmi-
gung der Anhangerkupplung. Fir eventuelle Sonder-
nutzungen der Anhangerkupplung wenden Sie sich
bitte ans Werk. Wir finden fiir Sie eine vernlinftige
Lésung fir Ihr Problem. Durch eine frithzeitige Kontakt-
aufnahme mit ROCKINGER ersparen Sie sich spéter
Arger bei der Zulassung.

1.1 Vor dem Einbau

HINWEIS: Beachtung der einschlagigen Bestim-
mungen UVV "Fahrzeuge*, VBG 12
Der Freiraum muB ein axiales Verdrehen
des Kupplungskopfes von + 25° ermdg-
lichen.
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® Kronenmutter (25) I6sen

@ Befestigungslager (23) mit hinteren Federungs-
teilen (21, 20, 24) abziehen
Splint (26) und AbschluBkappe (27) liegen lose im
Beipack. Die Zugstange (19) und deren Gewinde
sind mit Fett behandelt, das nicht entfernt werden
darf.

1.2. Einbau

@ Befestigungstager mit Konusbuchsen (23) auf
Traversen-Innenseite montieren
(Sechskantschrauben, Qualitat 8.8, und selbst-
sichernde Muttern oder Kronenmuttern mit Splin-
ten der gleichen Qualitat verwendent)

GrdBe der Schrauben und Muttern entsprechend
der KupplungsgroBe (s. Tab.)

ACHTUNG: Schraubenktpfe miissen zur Kupp-
lungskopfseite (Traversen-AuBenseite)
zeigen!

Anzugskraftmomente der Schrauben am Befesti-
gungslager:

ROCKINGER-
Kpplgs.-  Schrauben-  Anzugs- Schraubensatz
groBe groBe kraftmoment Bestell-Nr.
135 M14 135 Nm 58094
145 M16 210Nm 58096
150 M20 410Nm 58097

® Zugstange (19) mit Teilen 20, 21 in das Lager (23)
einfuhren

® Hintere Federkappe (21) und Gummifeder (20),
Scheibe (24) und Kronenmutter (25) wie in obiger
Abb. montieren (Scheibe mit flacher Seite zum
Gummi)

® Kronenmutter aufschrauben
(Anzugskraftmoment bei GréBe 135: 350 Nm;
bei GréBen 145, 150: 500 Nm)

® Splint (26) einflihren und vorschriftsmaBig umbie-
gen.
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Ist die Einfiinrung des Splintes nicht moglich,
muB bis zur nachsten Splintloch-Uberdeckung
weiter angezogen werden. Mindest-Anzugs-
kraftmoment nicht unterschreiten! Keinesfalls
die Kronenmutter zuriickdrehen!
@ AbschluBkappe zum Witterungsschutz aufsetzen
Vor dem Lackieren die Kupplung schlieBen und
unbedingt den Kupplungsbolzen abdecken oder
einfetten!

2. Bedienung

2.1 Einkuppeln

Hinweis: Beim Ein- und Auskuppeln sind die Vor-

schriften der Berufsgenossenschaft ein-
zuhalten.

( Zugdse DIN 74054 Bestell-Nr. 57270 w

30 mm stark —» 40—
S

0)
L | . ——_j
~65J L 125 R PP

\ )

® Ausristung des Anhéngers mit einer Zugose
@ 40 DIN 74054 mit Buchse

® Handhebel bis in 2. Raststellung dricken

@ Prifen, ob das Fangmaul feststeht (s. P. 3.3)

® Zugfahrzeug zurticksetzen

Zum Einkuppeln muB die Vorderachse des Anhén-

gers entbremst sein.
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Volumenzug und Baustellenkipper (Zentralachsanhanger)

ROCKINGER

Hinweis: Beim Einkuppeln eines Zentralachs-
anhingers (s. Abb.) folgendes beachten:
— Zugfahrzeug langsam zuricksetzen
- Die Zugdse muB die Mitte des Fang-

maules treffen.

Bei Nichtbeachtung kénnen Fangmaul,
Zugdse und Stitzeinrichtung beschadigt
werden.

eingekuppelt W

Kontrolle

Nach jedem Einkuppeln unbedingt den vorschrifts-
méaBigen Zustand (s. auch oben) an der Kupplung
prifen.

a )
A\
Der Kontrollstift darf nach /)
dem Einkuppeln aus seiner
Fihrungsbuchse nicht her-
ausstehen. L’f
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Ein Hervorstehen des Kon- [
trollstiftes aus seiner Fuih-
rungsbuchse zeigt an, daB
nicht richtig eingekuppelt
ist, es besteht L
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2.2 Kupplung von Hand schlieBen
® Handhebel nach unten ziehen

2.3 Auskuppeln

® Handhebe! bis zum Anschlag (1. Rast) betatigen
® Zugfahrzeug nach vorn setzen

Hinweis: — Das Fangmaul wird beim Herausgleiten
der Zugdse durch den Ldsehebel auto-
matisch festgestelit.

— Beim Betrieb ohne Anhénger die Kupp-
lung zum Schutz der unteren Buchse
vor Verschmutzung geschlossen halten

3. Wartung
3.1 Pflege

Der normale BetriebsverschleiB bewegter Teile kann
durch sachgemaBe Pflege und durch regelméBiges
Abschmieren der Kupplung mit Mehrzweckfett er-
heblich vermindert werden.



Abschmieren iber 1 Schmiernippel (1) an der Auto-
matikeinheit (s. Abb.).

Ein AnschluB an die Zentralschmieranlage (NLGI-
Klasse 0-00) ist mdglich.

BESONDERER HINWEIS:

® Kupplung nur in gedffnetem Zustand (Kupp-
lungsbolzen oben) abschmieren, um ein Uber-
schmieren der Automatikeinheit zu vermeiden;
danach Automatikeinheit mehrmals betétigen
(s. P.2.2/2.3)

® Nach dem Reinigen mit Hochdruck-Waschgera-
ten muB die Kupplung unbedingt neu gefettet
werden!

3.2 Priifung

Der Zustand der Kupplung muB aus Sicherheitsgrin-
den regelméaBig wie folgt Gberpriift werden:

Langsspiel der Lagerung

® Den Kupplungskopf (nicht den Fangmaultrichter)
mit beiden Handen in Langsrichtung bewegen
(s. Abb.):
Es darf kein Lingsspiel feststellbar sein!
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Hohenspiel der Lagerung

® Kupplung 6ffnen (Handhebel in 1. Rast)

® Gebogenes Montiereisen so einfihren (s. Abb.),
daB das Eisen oben am Fangmaul anliegt und
sich unten gegen den KORPER der Kupplung ab-
stltzt (nicht auf der unteren Buchse)
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@ Stange nach oben driicken und dabei die Bewe-
gung der Kupplung beobachten (s. Abb.). Ist das
verschleiBbedingte Spiel gréBer als 1 mm, muB
die Kupplung unbedingt ausgebaut und die Lage-
rung Uberpriift werden.
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Kupplungsbolzen

@ Abnutzung mittels ROCKINGER-Prifiehre (Be-
stell-Nr. 57026) feststellen
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® Die Abnutzung des balligen Teiles darf 36,5 mm
nicht unterschreiten, andernfalis ist der Kupp-
lungsbolzen auszutauschen.
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® Prifung des Hohenspiels (s. Abb.): Das maximale
Hdéhenspiel darf 4 mm betragen.

Untere Buchse

® Abnutzung mittels ROCKINGER-Priflehre (Be-
stell-Nr. 57290) feststellen
Zuldssiger Innendurchmesser max. 31,2 mm



Vorspannen der Gummifedern

® Axiales Drehmoment der Kupplung im Neuzu-
stand: min. 100 Nm

® Der Kupplungskopf darf sich nur unter
Kraftanstrengung von Hand drehen lassen.

3.3 Einstellen des Fangmaules

Das Fangmaul muB zum Einkuppeln (Kupplungsbot-
zen oben) automatisch in seiner Mittelstellung arre-
tiert sein. Ist dies nicht der Fall, muB die Mittelstel-
lung wie folgt korrigiert werden:

® Kupplung 6ffnen (Handhebel in 1. Rast)
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@ Schrauben am Unterteil lockern (s. Abb.)

® Fangmaul nach rechts/links driicken, bis der
Ldsehebel einrastet

@ Schrauben festziehen (Anzugskraftmoment ca.
49 Nm)

® Handhebel zum Einkuppeln in 2. Rast driicken

Prifung

@ Kupplung schlieBen (Handhebel nach unten)

® Fangmaul leicht nach links oder rechts driicken

® Kupplung 6ffnen (Handhebel in 2. Rast)

® Fangmaul loslassen: Der Losehebel muB das
Fangmaul in der Mittelstellung wieder arretieren.
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Technische Anderungen vorbehalten 88018D
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Abnahmebestitigung nach §19 Absatz 3 StVZO.

Der ordnungsgemaBe Anbau der selbsttatigen
Anhangerkupplung,

Typ 260 G 135, ABG-Nr. ~mv M 4037,

Typ 260 G 145, ABG-Nr. ~mv M 4038,

Typ 260 G 150, ABG-Nr. ~v M 4039,
(Nichtzutreffendes streichen)

des Genehmigungsinhabers Rockinger Spezialfabrik fur
Anhangerkupplungen GmbH &Co, D-80935 Munchen,
an dem Fahrzeug:

Fahrzeugherstelier:

Fahrzeugtyp:

Fahrzeug-ldentifizierungsnummer:

wird hiermit bestatigt.

Daten fir Fahrzeugpapiere (Ziffer 33, Bemerkungen)
Ziffer Bemerkungen

Ort, Datum, Stempel der abnehmenden Organisation,
Unterschrift

Bezug durch den Fachhandel

Immer eine gute Verbindung



