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Technische Anderungen vorbehalten

KE 1004 |

Amtlicher Hinweis
Der Anbau muss nach der vorliegenden Montage-
und Betriebsanleitung erfolgen.

Sollten sich durch den Anbau der Anhangerkupplung
die Belastungswerte (z. B. zulédssige Achslast, Gesamt-
gewicht, zulassige Stitzlast) des Fahrzeugs verandern,
muss eine Berichtigung der Fahrzeugpapiere nach
§ 27 Abs. 1a Nr. 6 StVZO vorgenommen werden.

Beispiel
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Abb. 2

Montage- und Betriebsanleitung

1. Technische Daten

Typ 850B 30, Typ 850U140, Typ 850B03

@ selbsttatige Anhéangerkupplung mit Flansch

@ zylindrischer Kupplungsbolzen: @ 30,6 mm

@ Verwendbar an landwirtschaftlichen Kraftfahrzeugen

Gesamtgewicht Zuldssige
Avrtikel-Nr. Lochbild desTraktors stat. Stiitzlast D-Wert
(mm) (ko) (ko) (kN)
850B30... 120 x 55 6000 1500 50
850B40... 140 x 80 11000 2000 78,2
850B50... 160 x 100 14000 2000 89,3

2. Verwendungsbereich

® Vorgesehen flr die Ausristung mit einer mechanischen
Fernbedienung
@® nur zur Verbindung mit Zugésen
DIN 74054 (40 mm, z.B. ROCKINGER-Zugbtse 57243)
DIN 11026 (40 mm, z.B. ROCKINGER-Zugodse 57233)
DIN 11043 (40 mm, fir Anh&nger mit Knickdeichsel) s. Abb. 3
Keine anderen Zugdsen verwenden: Unfallgefahr!
Eine spezielle Kupplungsgestaltung reduziert das Zugésenspiel auf
nur 3,8 mm bei NennmaB. Die Kupplung laBt sich auch unter Last
(Schub) leicht 6ffnen.
Zulassiges Gesamtgewicht eines Zuges nach § 34 StVZO z.zt. 40t
Bis 40 km/h nach Richtlinie 89/173/EWG und EU-Richtlinie 97/54/EG

3. Montage

Die Kupplung ist im Anlieferungszustand betriebsbereit.

Beim Einbau sind die einschldgigen Bestimmungen zu beachten

(UVV 3.2 fur LoF-Fahrzeuge)

@ Befestigung der Kupplung mit 4 Sechskantschrauben der Qualitat
8.8 und selbstsichernden Muttern bzw. Muttern mit geeigneter
Sicherung der Qualitat 8 auf einer Grundplatte mit ebener Flache
und entsprechendem Lochbild

® GroBe der Schrauben und Muttern entsprechend der Kupplungs-
groBe (s. Tabelle)

® Achtung: Schraubenkopfe auf Kupplungskopfseite montieren, um
die Drehbarkeit der Kupplung um 360° nicht zu beintrachtigen!

® Drehung des Flansches um 90° zulassig

Schrauben- Anzieh- ROCKINGER
Artikel-Nr. gréBe drehmoment Schraubensatz
850B30... M 14 180 Nm 58095
850B40... M 16 210 Nm 58096
850B50... M 20 410 Nm 58097

4. Bedienung

Beim Ein- und Auskuppeln sind die Vorschriften der Berufsgenossen-
schaft einzuhalten.

4.1 Einkuppeln

@® Zugobse auf die Mitte des Fangmaules einstellen

® Handhebel bis zum Einrasten nach oben driicken

® Vorderachse des Gelenkdeichselanhéngers entbremsen

® Bei Verbindung mit einem Starrdeichselanhanger muB die Zugdse
moglichst die Mitte des Fangmaules treffen: Nichtbeachtung
fiihrt zu Beschadigungen!

@ Zugfahrzeug langsam zurticksetzen

Kontrolle: Der Kontrollstift (S) darf nach dem Einkuppeln nicht aus

der Kontrollhilse herausstehen.

Herausstehender Kontrollstift: nicht richtig eingekuppelt und

gesichert, Unfallgefahr! (s. Abb. 2)

4.2 Auskuppein

® Anhénger gegen Wegrollen sichern bzw. StiitzfliBe ausfahren

® Kupplung 6ffnen

@® Zugfahrzeug nach vorn setzen

Hinweis: Beim Betrieb ohne Anhénger die Kupplung mit dem
Handhebel schlieBen, um die untere Buchse vor Verschmutzung
zu schiitzen.

Achtung: Nicht in das Fangmaul fassen!
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5. Wartung

Zur VerschleiBminderung von Kupplung und Zugése in regelméaBigen

Absténden je nach Einsatzbedingungen und nach Reinigung mit

Hochdruck-Waschgeraten mit Mehrzweckfett schmieren:

@ an den dafur vorgesehenen Stellen, (Schmiernippel, Kupplung
geoffnet, Uberfetten wegen Funktionsstérung vermeiden!)

® Zugbsenauflage

@ Uberfettung des Drehlagers und Staubeinwirkung fuhren zur
Schwergangigkeit der Hohenverstellung: Reinigung der
Arretierbolzenbohrung vornehmen.

6. Zugosen: MaBe, Schwenkwinkel (s. Abb. 3)

a b c Schwenkwinkel
DIN (mm) (mm) (mm) horizontal vertikal
11026 100 40 42 min. 72° min. 20°
11043 100 40 32 min. 76° min. 22°
74054 100 40 30,5 min. 76° min. 20°

7. Kupplungsabmessungen

Bowdenzug
hier abnehmbar

S L
/f \:ﬁ
(155)
120+0,5
/\

Artikel- a b c d e f
Nr. (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
850B30... 120 55 15 155 90 16
850B40... 140 80 17 180 120 21
850B50... 160 100 21 200 140 20
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