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1. Zugoseneinsatz RO*ZE 57 R / RO*ZE 57V
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1.1 Verwendung

Die Zugdse ist zugelassen:

@® zum EinschweiBen in die Zugeinrichtung von Anhangern —

@® zur Verbindung mit Anhéangekupplungen mit nominalem
Kupplungsbolzen @57 mm, (z.B. RO%k57,
Prufzeichen e1 00-1361 oder baugleicher Anhdngekupplungen)
die die notwendigen Schwenkwinkel sicherstellen.

die Zugose dient zur Verwendung an:
® Gelenkdeichselanhangern

® Dollys

@® Zentralachsanhangern

1.2 Deichsel-Homologation

@ Die EinschweiBzugosen RO*ZE 57 R und RO*ZE 57 V sind
entsprechend den Technischen Daten gepruft und homologiert.

® Die Homologationswerte gelten bei Einhaltung der SchweiB-
vorgaben!

Die Deichselkombination Deichsel mit eingeschweiBter Zugose
benotigt jedoch eine eigene Homologation.




1. Zugoseneinsatz ROXZE 57 R / RO*ZE 57V

TN Achtung:
MW T \ Bei SchweiBarbeiten am Fahrzeug darauf achten, dass keine
Mowe >il—,5\ — 5;/ SchweiBstrome liber die elektrische Fahrzeugverkabelung flieBen.
= Die Verkabelung und andere Komponenten kénnen durch die
Abb. 1 E” & | ) hohen Strome beschadigt werden.
' ! J Den Masseanschluss der SchweiBstromquelle moglichst nahe an

S der SchweiBstelle anbringen.

=
/

- 1.3 EinschweiBBhinweise

Die tragenden SchweiBnahte sollen in Langsrichtung eine Mindest-
lange von 4 x 120 mm aufweisen. Die SchweiBnahtstarke soll 7 mm
betragen.

Mindestanforderung beziigl. der SchweiBnahtgute: DIN EN ISO 5817-C
SchweiBverfahren: LichtbogenhandschweiBen

(Prozess DIN EN ISO 4063-111) SchweiBzusatzwerkstoff:

DIN EN ISO 2560 E 51 5 B 120 20 H oder AWS E 7018

Die Blechstarke bzw. Wandstarke des Anschlussteils sollte entspre-

‘ chend der SchweiBnahtstarke mindestens 10 mm betragen.

Mm Abb. 1 Die Fligel missen einen Mindestlberstand von 15 mm zur

i I SchweiBnaht haben.
min Abstand 40 Abb. 2 Die Spaltbreite zwischen ZugdBe und Anschlussblech darf
Abb 3 l-— durchgehend geschweisst maximal 0,8 mm betragen

Abb. 3 Die SchweiBnaht muss im bezeichneten Bereich

_ (min.: 40 mm) ohne Unterbrechung des SchweiBvorganges

,,, il ,,%,, um die Ecke gefluhrt werden

/ = \ 111505817 SOGB4 A ) Nahte sind entsprechend der allgemeinen Regeln fir technische
1S02560 £51 58 120 20 H Zeichnungen DIN EN 22553 dargestellt.

185 27 B A2=1111S0 5817-C/ISO 6947-PF, PB

M-WC 102560 €51 58120 20H Normative Verweise: JOST Werksnorm JWN 001
SchweiBtechnik — Un- und niedriglegierte Baustéhle — Feinkornbaustéhle
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2. Technische Daten RO*ZE 57 R / RO*ZE 57V
2.1 ROXZE 57 R e100-1658

2.2 ROXZE 57V e100-1659
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Artikel- D Dc \ S Genehmigungs-Zeichen Typ Klasse Artikel- D Dc \ S Genehmigungs-Zeichen Typ Klasse
Nr.: (kN) | (kN) | (kN) | (kN) EG Nr.: (kN) | (kN) | (kN) | (kN) EG
57386 | 200 | 90 | 30 (1000 el 00-1658 RO%ZES57R| S 57384 | 200 | 90 | 30 (1000 el 00-1659 ROkZE57V| S
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3. Wartung RO*ZE 57 R/ RO*ZE 57V

ROE 58246

N - ——]

E Y ZN\N Y
£
Z RO*ZE 57R
15 max. 59,5 mm
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3. Wartung

Die Zugbse mit dem Kupplungsbolzen und den Auflageringen sind ein
offenes Gelenk. Damit die Bauteile im Betrieb geschont werden, ist es
notwendig die Kontaktstellen mit einem zahen Fett der Konsistenz 3 EP
einzufetten.

3.1 VerschleiBangabe

Bei erreichen eines max. Innendurchmessers A von 59,5 mm ist die
Zugosenbuchse auszutauschen.

Zur Prifung des VerschleiBmaBes steht die Priiflehre ROE 58246

zur Verflgung.
Zugosenaugenstarke VerschleiBgrenze ist 19 mm
3.2 Buchsen-Wechselsatz ROE 57397
S
/B
VP G (ROE 58246)
L
VP = Verpackung M
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3. Wartung

RO*ZE 57R

Bild 1
Auspressen

Bild 2
Einpressen

L

o

a8

Gewinde und Sechskantmutter-
Planflachen eingefettet

Bohrungs-
Position

mei [(RJ
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RO*ZE 57 R/ RO*ZE 57V

3.3 Buchsenwechsel bei ROXZE 57R

Zum Ein- bzw. Auspressen der Zugosenbuchse den Werkzeugsatz
ROE 57397 verwenden.

3.3.1 Zugbsenbuchse auspressen

Buchse B + L mit Schraube S und Mutter M wie im Bild 1 dargestellt
montieren. Bohrung in Buchse B muss in Richtung Zugdsenschaft-
Mitte ausgerichtet sein.

Schraubenkopf mit Schlissel festhalten und Flanschmutter M soweit
anziehen, bis Zugdsenbuchse ganz ausgepresst ist.

3.3.2 Zugbsenbuchse einpressen

Zum Einpressen der Zugdsenbuchse muss die Zugose
nicht erwdrmt werden!

Buchse B + L mit Schraube S und Flanschmutter M wie im Bild 2
dargestellt montieren.

Dabei beachten, dass die neue Zugdsenbuchse beim Anziehen der
Zentralschraube zentrisch zur Zugésenbohrung liegt.

Beim Weiteranziehen der Verschraubung darauf achten, dass die
Zugdsenbuchse nicht verkantet. Flanschmutter M mit gegenhalten
der Schraube S soweit anziehen bis die Zugdsenbuchse ganz
eingepresst ist.



3. Wartung

RO*ZE 57 R/ RO*ZE 57V

ROXZE 57V M

Bild 1

. N
Zugosenbuchse \\\\\\%§
Demontage N |

Gewinde und Sechskantmutter-
Planflachen eingefettet

Zugbsenbuchse
ca. 5-6x schlitzen

1

Bohrungs-Position

3.4 Buchsenwechsel bei ROXZE 57V

Zum Ein- bzw. Auspressen der Zugosenbuchse den Werkzeugsatz
ROE 57397 verwenden.

3.4.1 Zugdésenbuchse Demontage

Mit geeigneten Mitteln (z.B. Brennschneider) die Zugésenbuchse
5 bis 6 mal schlitzen, damit die Vorspannung der Buchse in der
Bohrung reduziert wird.

Achtung!
Beim Schlitzen darf der Zugosenkorper nicht beschadigt werden!

Buchse B + L mit Schraube S und Flanschmutter M wie im Bild 1
dargestellt montieren. Bohrung in Buchse B muss in Richtung
Zugosenschaft-Mitte ausgerichtet sein, Verschraubung anziehen, bis
Zugosenbuchse ganz herausgezogen ist.

Achtung! In keinem Fall die erwédrmte (heiBe) Zugose durch die
Verwendung von Wasser oder Druckluft abkiihlen!

ROCKINGER
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3. Wartung RO*ZE 57 R/ RO*ZE 57V

RO*ZE 57V

Bild 2

Montage

Zugose
aufwarmen
auf:

Zugosenbuchse ¢

Gewinde und Sechskantmutter-
Planflachen eingefettet

B

3.4.2 Zugbsenbuchse Montage

Mit einer geeigneten Warmequelle die Zugdse gleichmaBig auf ange-
gebene Temperatur erwdrmen (siehe Bild 2).
Temperaturkontrolle mit geeignetem Temperaturmessgerat durchfiihren.

Buchse B + L mit Schraube S und Flanschmutter M wie im Bild 2
dargestellt montieren.

Dabei beachten, dass die neue Zugdsenbuchse beim Anziehen der
Verschraubung zentrisch zur Bohrung liegt.

Schraube S mit Gegenhalten der Flanschmutter M soweit anziehen,
bis Zugbsenbuchse komplett eingezogen ist.

Achtung! In keinem Fall die erwédrmte (heiBe) Zugose durch die
Verwendung von Wasser oder Druckluft abkiihlen!

o [(RJ
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