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1. Trekkoyeinnsats ROXZE 57 R / RO*ZE 57V

1.1 Anvendelse

Trekkoyet er godkjent:

@ il innsveising i trekkretningen til tilhengere —

@ for & kople til tilhengerkoplinger med normal koplingsbolt @57 mm,
(feks. ROX57, Kontrolimerke e1 00-1361 eller tilhengerkopling av
samme type konstruksjon) som sikrer ngdvendig svingevinkel.

Trekkoyet er konstruert til bruk pa:
® Tilhengere med leddtrekkstang

® Dollys

@ Tilhengere med midtaksel

1.2 Godkjennelse av trekkstang

@ De sveisbare trekkaynene RO%ZE 57 R og ROXZE 57 V er testet
og godkjent i henhold til de Tekniske data.

® Godkjenningsverdiene gjelder pa betingelse av at sveisespesifikas-
jonene overholdes!

Trekkstangkombinasjonen trekkstang med innsveiset trekkoye
krever imidlertid en separat godkjenning.

Member of JOST-World




1. Trekkoyeinnsats
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min. avstand 40
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OBS!

Nar det foretas sveisearbeider pa kjoretoyet, ma det passes pa
at sveisestremningene gar via den elektriske kablingen av
kjoretoyet. Kablingen og andre komponenter kan bli skadet av de
hoye stromverdiene.

Jordingsforbindelsen til sveisestramkilden skal plasseres sa naer
sveisestedet som mulig.

1.3 Instrukser til innsveising

De beaerende sveisessmmene skal i langsgaende retning ha en minste
lengde pa 4 x 120 mm. Sveisesgmmen skal ha en tykkelse pa 7 mm.

Minstekrav for sveisesemmens kvalitet: DIN EN ISO 5817-C Sveise-
prosess: Manuell lysbuesveising

(Prosess DIN EN ISO 4063-111) Tilleggsmaterial for sveising:

DIN EN ISO 2560 E 51 5B 120 20 H eller AWS E 7018

Platetykkelse eller veggtykkelse for forbindelsesdelen skal veere minst
10 mm, i samsvar med sveisesgmmens tykkelse.

lllustr. 1 Flayene ma ha en minste utkragning pa 15 mm mot
sveisesgmmen

lllustr. 2 Spaltebredden mellom trekkaye og forbindelsesplate ma
ikke veere pa mer enn maks 0,8 mm

lllustr. 3 Sveisesammen 40 ma fgres rund hjarnet i det betegnede
omradet (min.40 mm);, uten at sveiseforlgpet avbrytes

Semmene er fremstilt for tekniske tegninger DIN EN 22553 i henhold
til generelle regler.

Normative oppgaver: JOST fabrikknorm JWN 001
Sveiseteknikk —ulegerte og lavt legerte kvaliteter av konstruksjonsstal — finkornede kvaliteter
av konstruksjonsstal
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2. Tekniske data

2.1 ROXZE 57 R e100-1658
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Artikkel- D Dc V S Godkjenningstegn Type Klasse Artikkel- D Dc v S Godkjenningstegn Type Klasse
Nr.: (kN) | (kN) | (kN) | (kN) EG Nr.: (kN) | (kN) | (kN) | (kN) EG
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3. Vedlikehold RO*ZE 57/ R/ RO*ZE 57V

ROE 58246
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3. Vedlikehold

Trekkayet med koplingsbolten og lagringsringene er et &pent ledd.
For at konstruksjonsdelene skal kunne skanes under driften, er

det ngdvendig & smare kontaktstedene med et seigt fett av konsistens
3 EP.

3.1 Slitasjeoppgave

Nar en maks. innvendig diameter A pa 59,5 mm er nadd, ma
trekkayehylsen skiftes ut.

Til kontroll av slitasjemalet bruker man kontrollzeren ROE 58246
Slitasjegrensen for trekkayets  tykkelse er pa 19 mm

3.2 Skiftesett ROE 57397 for hylse ROE 57397

S
/B
VP G (ROE 58246)
L
VP = Emballasje M
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3. Vedlikehold
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3.3 Skifte av hylse for ROXZE 57R

Til inn- og utpressing av trekkayehylsen skal man anvende verktgysett
ROE 57397.

3.3.1 Utpressing av trekkoyehylsen

Monter hylse B + L med skruen S og mutter M slik det fremstilles i
illustr. 1 Borehullet i hylse B méa posisjoneres i retning midten av
trekkoyeskaftet.

Hold skruehodet fast med en ngkkel og stram til flensmutter M melt til
trekkayehylsen er trukket fullstendig inn.

3.3.2 Innpressing av trekkoyehylsen

Det er ikke nodvendig & varme opp trekkoyet for & presse inn
trekkoyehylsen!

Monter hylse B + L med skruen S og flensmutter M slik det fremstilles i
illustr. 2.

Pase at den nye trekkayehylsen ligger sentrisk mot borehullet i
trekk@yet nar sentralskruen strammes til.

Nar skrueforbindelsen strammes videre, ma det passes pa at

trekkayehylsen ikke skjeerer seg fast. Stram til flensmutter M mens
skruen S kontres helt til trekkayehylsen er presset fullstendig inn.



3. Vedlikehold
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3.4 Skifte av hylse for ROXZE 57V

Til inn- og utpressing av trekkayehylsen skal man anvende verktgysett
ROE 57397.

3.4.1 Demontering av trekkoyehylsen

Sliss opp trekkayehylsen 5 — 6 ganger med egnede midler (feks.
flammeskjeerer), slik at forspenningen av hylsen i borehullet reduseres.

OBS!
Selve trekkoyet ma ikke skades under slissingen!

Monter hylse B + L med skruen S og flensmutter M slik det fremstilles i
illustr. 1. Borehullet i hylse B ma posisjoneres i retning av
trekkayeskaftets midtpunkt; og stram sa til skrueforbindelsen inntil
trekkayehylsen er trukket helt ut.

OBS! Det oppvarmede (svaert varme) trekkoyet ma under ingen
omstendigheter kjoles ned med bruk av vann eller trykkluft!

ROCKINGER
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3. Vedlikehold RO*ZE 57 R/ RO*ZE 57V

ROXZE 57V
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3.4.2 Montering av trekkoyehyisen

Med en egnet varmekilde varmes trekkayet jevnt opp tilangitt
temperatur (se illustr. 2).

Gjennomfgr en kontroll av temperaturen med et egnet
temperaturmaleinstrument.

Monter hylse B + L med skruen S og flensmutter M slik det fremstilles i
illustr. 2.

Pase at den nye trekkayehylsen ligger sentrisk mot borehullet nar
skrueforbindelsen strammes til.

Stram skruen S til mens flensmutteren M kontres helt til trekkayehylsen
er trukket fullstendig inn.

OBS! Det oppvarmede (svaert varme) trekkoyet ma under ingen
omstendigheter kjoles ned med bruk av vann eller trykkluft!

wea [(RJ
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