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Innehallsforteckning

Typ ROXZE 57R
Typgodkannandenr e1 00-1658

Typ ROXZE 57V
Typgodkannandenr e1 00-1659

Svetsbara dragoéglor
lampliga fér bultkopplingar enligt svensk standard
bultdiameter nominellt 57 mm

Fastsvetsning av dragbglan pa en
dragstang far endast ske pa en
auktoriserad verkstad!

De tekniska reglerna géllande
svetsning maste beaktas!

Information fran myndigheterna
Vid montering av dragdglan maste EG-riktlinje 94/20, speciellt
Bilaga VIl och tillampliga nationella féreskrifter beaktas.

Forbehall for tekniska andringar!
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1. Dragéglor RO*ZE57R / RO*ZE 57V,

1.1 Anvéndning

Dragdéglan ar tillaten:
@ for insvetsning i draganordningar pa sléapvagnar

@® for sammankoppling med slapvagnskopplingar
med nominella kopplingsbultar @57 mm (tex. RO*57,
typgodkannandenr e1 00-1361 eller slapvagnskopplingar som &r
konstruerade pa samma satt), som sakerstaller erforderligt
styrutslag.

Dragé6glan kan anvéandas pa:
® sldpvagnar med ledad dragstang

@® dollys

@ slapvagnar med fast dragstang

1.2 Dragstangsgodkénnande

@ De svetsbara dragdglorna RO*%ZE 57 R och RO*%ZE 57 V
ar testade och godkanda enligt vederborliga tekniska data.

@® Vardena for godkdnnandet géller nar svetsningsuppgifterna
uppfylls.

Dragstangskombinationen dragstang med insvetsad dragdgla
kraver dock ett eget godké@nnande.
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1. Dragoglor RO*ZE 57/ R/ RO*ZE 57V

Varning:

a1 N\
MW T \ Vid svetsningsarbeten pa fordon skall alltid stor forsiktighet
M-we >il—,5\ —— 5;/ iaktagas s att inte fordonets elsystem skadas. Elkablar och
= andra komponenter kan skadas av den hoga strommen.
Bild 1 @E {EF } | Satt jor_gafnslutmngen for svetsens stromkailla sa néra svetsstillet
som mdjligt.
. T Ml\w\(\ 1.3 Insvetsningsanvisningar
e
e 2L De bérande svetsfogarna méaste ha en minsta langd pé 4 x 120 mm i
\, langdriktningen. Svetsfogens tjocklek méaste vara 7 mm.
Bild 2 ‘ - Min. krav géllande svetskvalitet: DIN EN ISO 5817-C.
{’7 B j Svetsforfarande: Handsvetsning enligt DIN EN ISO 4063-111
Svetselektrod: DIN EN ISO 2560 E 51 5B 120 20 H eller AWS E 7018

Anslutningsdelens plattjocklek resp. vaggtjocklek méaste vara minst
10 mm beroende péa svetsfogens tjocklek.

Bild 1 Vingarna maste ligga minst 15 mm utanfor svetsfogen.

‘ Bild 2 Spaltbredden mellan dragdglan och anslutningspléaten far

L inte vara storre &n 0,8 mm.
i e . . . .
Bild 3 | det markerade omradet (min. 40 mm) méste svetsfogen
min. avsténd 40 svetsas runt hornet utan avbrott i svetsforloppet.
Bll d 3 | Genomgaende svetsad

Svetsfogar framstélls enligt de allméanna bestammelserna for tekniska
ritningar DIN EN 22553.

N TeT
} CGECHCCrTrCL Normativ hanvisning: JOST fabriksnorm JWN 001

\ A1=1111805817-C/IS0 6947-PA (PB) Svetsteknik — Olegerat/laglegerat stal - finkornigt stal
1302560 E51 58 120 20 H

7N A2=1111805817-C/IS0 6947-PF, PB
185 2 M-WC 1802560 E51 5B 120 20 H

ROCKINGER
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2. Tekniska data

2.1 ROXZE 57 R e100-1658
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2.2 ROXZE 57V e100-1659

RO*ZE 57 R/ RO*ZE 57V
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ROCKINGER ROCKINGER
Artikel- D Dc \ S Godkdnnande- Typ Klass Artikel- D Dc \ S Godkdnnande- Typ Klass
nr.: (kN) | (kN) | (kN) | (kN) beteckning EG nr.: (kN) | (kN) | (kN) | (kN) beteckning EG
57386 | 200 | 90 | 30 (1000 el 00-1658 RO%ZES57R| S 57384 | 200 | 90 | 30 (1000 el 00-1659 ROkZE57V| S
ROCKINGER
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3. Underhall RO+ ZE 57/ R/ RO*ZE 57V

3. Underhall

ROE 58246

Dragdglan med kopplingsbult och stédring ar en dppen samman-
koppling. For att skona komponenterna nar de anvands, ar det néd-
vandigt att smorja in kontaktytorna med ett segt fett med konsistens
3EP.

3.1 Forslitningsdata

Né&r en max. innerdiameter A pa 59,5 mm uppnas maste dragoglans
bussning bytas ut.

For kontroll av forslitningsmattet anvands kontrollméttet ROE 58246

Dragdglans haltjiocklek Forslitningsgrans ar 19 mm

3.2 Bussningar-Verktygssats ROE 57397

//‘R — K — — S

(Y ZNNNN Y
£ B
2 ROXZE 57R —
15 max. 59,5 mm

T P G (ROE 58246)

u A —
£
3 Ro*m L

VP = Forpackning M
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3. Underhall

RO*ZE 57 R/ RO*ZE 57V

RO*ZE 57R

Bild 1
Pressa ut

Bild 2
Pressa ihop

-

5 |
RS
N
M
Plana ytor pa gangor och

sexkantmuttrar infettas

Borrhéls-
position

wea [(RJ

ROCKINGER
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3.3 Byte av bussningar pa ROXZE 57R

Anvand verktygssats ROE 57397 for att pressa ut och pressa in
dragdglans bussningar.

3.3.1 Pressa ut dragéglans bussning

Montera bussning B + L med skruv S och mutter M som visas pa bild 1.
Borrhalet for bussning B maste vara placerat i riktning mot mitten av
dragdglans handtag.

Hall fast skruvhuvudet med nyckel och dra at flansmutter M sa langt
det gar, till dess att dragdglans bussning ar helt utpressad.

3.3.2 Pressa ihop dragdglans bussning

Dragdglan far inte virmas upp for inpressning av dragéglans
bussning!

Montera bussning B + L med skruv S och flansmutter M som visas pa
bild 2.

Se till att den nya bussningen for dragdglan, vid atdragning av
skruven, ligger centrerat i dragdglans borrhal.

Se noga till att dragdglans bussning inte forskjuts vid den fortsatta
atdragningen av skruvforbandet. Dra at flansmutter M genom att halla
emot skruv S sa hart att dragoglans bussning ar helt ihoppressad.




RO+ ZE 57/ R/ RO*ZE 57V

3. Underhall

RO*ZE 57V

Bild 1
Demontering
av dragijglans
bussning

\\\\\/\

==
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Plana ytor pa géngor och
sexkantmuttrar infettas

Skar ca 5-6 snitt i
dragdglans bussning

(

Borrhalsposition

3.4 Byte av bussningar pa ROXZE 57V

Anvand verktygssats ROE 57397 for att pressa ut och pressa in
dragdglans bussningar.

3.4.1 Demontering av dragdglans bussning

Skar 5 eller 6 snitt i dragoglans bussning med ett [ampligt hjalpmedel
(tex. skarbrannare), sa att forspanningen i borrhalet i bussningen
minskar.

Varning!

Sjalva dragoglan far inte skadas nar bussningen slitsas!

Montera bussning B + L med skruv S och flansmutter M sa som bild 1
visar. Borrhélet for bussning B maste vara placerat i riktning mot mitten
av dragdglans handtag. Dra at skruvférbandet, till dess att dragdglans
bussning ar helt utdragen.

Varning! Den uppvarmda (heta) dragéglan far under inga
omsténdigheter kylas ned med hjélp av vatten eller tryckluft!

ROCKINGER
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3. Underhall RO*ZE 57 R/ RO*ZE 57V

ROXZE 57V

Montering
av dragdglans
bussning

Varm upp
dragdglan till:

N\;\\\\

. N
Bid2

Plana ytor pa gdngor och

sexkantmuttrar infettas

B

max 280°C

max 400°C

3.4.2 Montering av dragdglans bussning

Varm upp dragéglan med hjalp av en lamplig varmekalla till en jamn
och angiven temperatur (se bild 2).

Montera bussning B + L med skruv S och flansmutter M sa som
bild 2 visar.

Se till att den nya bussningen fér dragbglan, vid atdragning av
skruven, ligger centrerat i dragoglans borrhal.

Dra at flansmutter M, genom att halla emot skruv S, sa hart att
dragdglans bussning ar helt ihoppressad.

Varning! Den uppvarmda (heta) dragéglan far under inga
omsténdigheter kylas ned med hjélp av vatten eller tryckluft!

Hest [RJ
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