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Stand 0898

Technische Anderungen vorbehalten

KE 0889 11 1222/1-D

Reparaturen darf nur 1. Reparatur bzw. Reinigung
geschultes Fach- der Automatikeinheit (D)
personal ausfiihren! 11 Demontage (s. Abb. 1)

® Kupplung bei Ausfilhrung mit Fernbedienung mit dem Hand-
hebel (21) sffnen

@® Bowdenzug aus dem Schlitz vom Abstiitzdeckel (4) ziehen und

aus dem Zughebel {2) aushingen

Kupplung mit dem Handhebel (21} schlieBen

Spannhilse (1) durchschlagen, Zughebel (2) mit Riickhol-

feder (3) abziehen

Schrauben (5) Ibsen

Abstltzdeckel (4} abnehmen

Sicherungsring (7) entfernen

Achse (12) ausschieben

Aufwerthebel (10) mit SchlieBfeder (9) und Ausgleichsscheiben

(11, wenn vorhanden, Lage beachten) entnehmen. Vorsicht,

13 Verletzungsgefahr!

‘ Spannhillse (6} von oben durchschlagen (Handhebel 21 nicht

N, verdrehen)

Handhebel {21} herausziehen

lose Teile - Spannhllse {6) emeuem, Ldsehebel {27), Steuer-

scheibe (8), Sperrhebel (30), Druckieder (31), Drehfeder (20},

Abstandsscheiben (29, wenn vorhanden, Lage beachten) — ent-

nehmen

@® Kupplungsboizen (28) entnehmen, Druckieder (24), Kontrollstift
{25) fallen nach innen

{RO*860)

1.2 Montage (s. Abb. 1)

@ Alle Teile reinigen, beschédigte oder verschlissene Teile erneu-
ern und mit Mehrzweckfett vorfetten
® am Lasehebel (27) Leichtgéngigkeit des Rastholzens (13) durch
Eindriicken priifen
@® Ldsehebel (27), Sperrhebel (30), Steuerscheibe (8), Drehfeder
—21 (20) vorspannen (geraden Schenkel in die Spannhilse am
Sperrhebel flhren, gebogenen Schenkel Ober die Nase am
Ldsehebel dricken) auf Montagehilfsbolzen ($17,8 mm, L&nge
Abb. 1 46 mm, nicht im Lieferumfang) vormontieren und einsetzen
@ Abstandsscheiben (29) an gleicher Stelle wieder einsetzen (not-
wendig fir Mittellage)
® Handhebel (21) durch die Bohrungen der vorzentrierten Teile
schieben, Montageholzen wird gleichzeitig ausgeschoben, Steu-
erscheibe (8) muB auf angesenkter Flache vom Kupplungskopf
(A) aufliegen
@® Nase der Steuerscheibe (8) muB fir die Druckfeder (31) nach
oben stehen )
neue Spannhillse (6) bei Ubereinstimmung der Bohrungen von
Sperrhebel (30) und Handhebel {21) von oben einschlagen
Druckfeder (31) zwischen Steuerscheibe (8) und Federhalter {F)
in die Automatikeinheit (D} einsetzen: sicheren Sitz der Druck-
feder (31) und Leichtgangigkeit der Steuerscheibe (8) beachten
Bohrung fiir den Kontrollstift (25) im Kupplungskopf (A) leicht
fetten
Kontrolistift (25) mit Druckfeder (24) von innen einsetzen, von
auBen mit Klemmzange festhalten
Kupplungsbolzen {28) von oben einsetzen, Klemmzange ent-
fernen
Aufwerfhebel (10) mit SchlieBfeder (9) einlegen: dabei Aufwerf-
hebel (10) gegen die Kraft der SchlieBfeder (9) bis zur Bohrungs-
Obereinstimmung des Kupplungskopfes (A) und des Aufwerf-
hebels (10) nach unten driicken
Achse (12) einsetzen
Ausgleichsscheiben (11) in urspriinglicher Lage montieren (not-
wendig fur Mittellage)
Achse (12) mit dem Sicherungsring (7) sichern
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1.3 Funktionsprifung (s. Abb. 2)

@ Ldsehebel (27) mit geeignetem Werkzeug in der Vertiefung des
Kupplungskopfes (A) festhalten und gleichzeitig Kupplung mit
dem Handhebel (21) dffnen:

Der Handhebel (21) muB etwa senkrecht stehen und einrasten
Ldsehebel {27) freigeben: ein- oder zweimaliges Klicken hérbar
Kupplung schlieBen: Losehebel (27) mit geeignetem Werkzeug
zurlickdriicken

Der Kontrolistift {25) darf nicht aus der Kontrollhiilse heraus-
stehen! Unfallgefahr!
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Kupplungsvorgang wiederholen

Abstitzdeckel (4) aufsetzen und mit Schrauben (5) sichern
Bohrung von Zughebel (2) und Handhebel {21) leicht fetten
Zughebel (2) und Rickholfeder (3} auf den Handhebel (21) auf-
setzen

Spannhilse (1) einschlagen

Zughebet (2) bel Ausfilhrung mit Fernbedienung auf Leicht-
géngigkelt prifen und Bowdenzug einhdngen

Hinweis: Automatikeinheit nur in gedffneter Stellung fetten!
Uberfetten wegen Funktionsstérung vermeiden!

2. Wechsel des Kupplungsbolzens (28, s. Abb. 3)
RO#*850: Bestell-Nr. 70516; RO%860: Bestell-Nr. 70973

@® Bowdenzug bei Ausfihrung mit Fernbedienung aus dem Schiiz
vom Abstlitzdeckel {4) zichen und aus dem Zughebel {2) aus-
héngen

Schrauben (5) I8sen

Abstiitzdeckel (4} abnehmen

Kupplung mit dem Handhebel (21) &ffnen

Hontrollstift (25) mit Klemmzange festhaiten (Beschidigungen
vermeiden)

Aufwerfhebet (10) gegen die Kraft der SchlieBfeder (9) mit geeig-
netem Werkzeug nach oben drehen und festhalten
Kupplungsbolzen (28} entnehmen, neuen vorfetten und lage-
richtig einsetzen

Aufwerfhebel (10) in den Durchbruch des Kupplungsbolzens

(RO*860) (ROHS50]T {28) einfahren und loslassen
- @ Abstltzdeckel (4) mit Schrauben (5} befestigen
Kontrolle
Abb. 3 ® Kupplung mehrmals mit dem Handhebel (21) offnen und
schiieBen:

Der Kontrolistift (25) darf bei geschlossener Kupplung nicht
aus der Kontrotthillse herausstehen! Unfaligefahr!

® Hoéhenspiel des Kupplungsbolzens (28) bei geschlossener
Kupplung etwa 2 mm
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Wechsel der unteren Buchse (26, bei VerschieiB der
Zugtdsenauflage (C, s. Abb. 4) RO*850: Bestell-Nr. 70512;
RO*860: Bestell-Nr. 70972

Kupplung mit dem Handhebel (21) &ffnen

Untere Buchse {26) von unten mit geeigneter Einrichtung aus-
pressen

neue untere Buchse (26) lagerichtig (Kugel in Rille} einpressen
Untere Buchse {26) unten an der Halbkreisbohrung des
Kupplungskopfes (A} mit kraftigem Kérnerschlag sichern

. Reparatur der Verstelleinheit bei Kupplungen
mit Fahrstuhllager (14-19, 22,23, s Abb. 5)
Kupplung aus dem Anhéingebock herausnehmen
Schrauben {(14) I6sen
AbschluBdeckel (15) in Drehrichtung der Drehfeder (16} drehen
AbschluBdeckel (15), Lagerboizen (22), Drehfeder (16), 2 Zylin-
derstifte (18), Kurvenscheibe (17), Arretierbolzen (19) und, wenn
beschadigt, Lagerscheibe (23) entnehmen
Teile reinigen, Funktion der Kurvenscheibe (17) prafen, Bohrun-
gen im Befestigungslager (B) fur den Arretierbolzen (19) prifen
verschlissene Teile erneuern, fetten und in umgekehrter Reihen-
folge einsetzen
Schenkel der Drehfeder (16) in den Durchbruch des AbschluB-
deckels (15) fuhren
Abschluideckel (15) gegen die Kraft der Drehfeder {(16) drehen
und gleichzeitig die Lagerbohrung Gber den Zapfen des
Lagerbolzens (22) schieben
@ neue Schrauben {14) mit geeignetem Kleber sichern, einsetzen
und unbedingt mit 10 Nm festzishen

Abb. 4 A
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Funktionspriifung

® Handgriff der Kurvenscheibe (17) nach oben drehen und nach
links driicken: Arretierbolzen (19) bewegt sich nach innen

® Handgriff loslassen: Die Kurvenscheibe (17} muB in Ausgangs-
stellung zurtickgehen, die Arretierbolzen (19) schieben sich aus,
die Kurvenscheibe {17) ist gegen unbeabsichtigtes Verschieben
automatisch gesichert. Handgriff an der Kurvenscheibe (17) darf

Teilelisten s. Tellelistensammliung S. 64/65 sich in gesicherter Steflung nur etwa 4 mm in Offnungsrichtung

driicken lassen!

Abb. 5




