Vollautomatische Anhangerkupplung

Modellreihe
RO*x260

DIN 74051 in Verbindung mit
einer Zugtse DIN 74054

Typgeprift
Bauartgenehmigung:

Typ 260 G 135: M 4037
Typ 260 G 145: M 4038
Typ 260 G 150: M 4039

Stand 0298

DIN EN 1SO 8001

68077 0 [ 1]

Technische Anderungen vorbehalten

KE 0298 1 1109/3

REPARATUR

Das ROCKINGER-Baukasten-System ermdéglicht
ein problemloses Auswechseln einzelner Bau-
teile unabhéngig voneinander.

1. Wechseln der Automatikeinheit

® Kupplung schlieBen (Handhebel nach unten)
® 4 Innensechskantschrauben der Automatik-
einheit l1dsen
@ Automatikeinheit abnehmen
® Neue Automatikeinheit in gedfineter Stellung
aufsetzen
HINWEIS: Vor der Montage Metallkleber auf
das Gewinde der Innensechskant-
schrauben auftragen
@® Automatikeinheit mit neuen Innensechskant-
schrauben festziehen (Anzugskraftmoment
86 Nm)

Hierzu lieferbar:

Verlangerungseinsatz: Bestell-Nr. 57164
Drehmomentschliissel; Bestell-Nr. 57165

ACHTUNG: Der Kontrollstift der neuen Automa-
tikeinheit hat Uberlange
- Kupplungsbolzen in unterste
Stellung bringen
— Kontrollstift planschleifen

2. Wechseln des Kupplungsbolzens

@ Automatikeinheit abschrauben und waage-
recht in einen Schraubstock spannen

@ Splint und Scheibe am Handhebel enffernen

@ Handhebel in 2. Rast betétigen

@ Kontrollstift mit Klemmzange festhalten

@® Automatikeinheit schlieBen

® Handhebel herausziehen, dabei Losehebel,
Sperrhebel und Drehfeder entnehmen

® Kupplungsbolzen durch neuen ersetzen.
{Bei VerschleiB an den Hebeln sollte die Auto-
matikeinheit gewechselt werden.) Der Kon-
trollstit darf an seiner Kontaktstelle zum
Kupplungsholzen keine stérkere Abnutzung
aufweisen.
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@ Neuen Kupplungsbolzen in die Bohrung ein-
schieben, dabei Aufwerfhebel zur(ickdriicken
(die Nut des Kupplungsbolzens muB zum Auf-
werfhebel zeigen).

® Kupplungsbolzen in eingeschobener Position
festhalten

® Montagebricke (Bestell-Nr. 57068) iber Ge-
héuse und Kupplungsbolzen stecken

® Handhebel und Teile in umgekehrter Reihen-
folge (s. 0.) montieren und ordnungsgeman
versplinten

® Kiemmzange und Montagebriicke enffernen

® Automatikeinheit montieren (s. P. 1}

Funktionsprifung

@ Handhebel bis zur 1. Rast betétigen
{Losehebel muB das Fangmaul in seiner
Mittelstellung arretieren)

® Probierzugése einfihren: Automatik darf nicht
ausidsen

® Handhebel bis zur 2. Rast betatigen

® Probierzugdse einfilhren: Ldsehebel muB
Automatik schlieBen

® Kupplungsbolzen muB unterste Stellung errei-
chen und ist damit 2fach gesichert

® Probe: Mit einem Dorn einen Hammerschlag
von unten auf den Kupplungsbolzen geben
(s. Abb.): _
Der Kupplungsbolzen muB in seiner Siche-
rungsstellung bleiben.




3. Wechseln des Fangmaules

@ Fangmaul bis zum Anschlag nach links/rechis
driicken und Federn aushdngen

@ Kupplung schlieBen {(Handhebel nach unten)

® Sechskantschrauben am Unterteil 16sen

@ Unterteil (6) abnehmen

@ Kupplung 6ffnen (Handhebel nach oben)
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ACHTUNG: Nicht mit den Hinden in den Fang-
maultrichter Kupplungsbolzenbe-
reich) greifen; Verletzungsgefahr!

@® Fangmaul herausnehmen

® Neues Fangmaul an den Lagerstellen vorfetten
und in den Kupplungskopf einhdngen

@® Kupplung schlieBen (Handhebel nach unten)

@ Unterteil mit Schrauben lose befestigen

® Freie Beweglichkeit des Fangmaules prifen

® 1. Feder einh&ngen

® Fangmaul drehen, 2. Feder einhingen

@ Einjustieren des Fangmaules
{s. Prospekt Montage)

@ Sechskantschrauben festziehen
(Anzugskraftmoment ca. 49 Nm)

4. Erneuerung der Zugstangenlagerung

Der einwandfreie Sitz der Zugstange in ihrer
Lagerung ist durch Erneuern der Konusbuchsen
(22) zu erreichen.

Wir empfehlen, bei der Erneuerung der Konus-
buchsen auch die Gummifedern (20) mittels
Reparatursatz Lagerung zu ersetzen!
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Das Befestigungslager muB nicht aus der Traverse
ausgebaut werden.
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Demontage

® AbschluBkappe (27) abnehmen, Splint (26) ent-
fernen, Kronenmutter (25) lésen (Kupplungs-
kopf gegen Verdrehen festhalten)

® Hintere Federungsteile abnehmen

® Korper mit Zugstange aus der Lagerung ziehen

® Konusbuchsen mit einem geeigneten Werkzeug
aus dem Befestigungslager herausziehen

® Lager reinigen

Montage

@® Neue Konusbuchsen einpressen
@ Alte Gummifedern erneuern
@® Weiterer Zusammenbau (s. Prospekt Montage)

5. Auswechseln der unteren Buchse

@® Abbau der Automatikeinheit {s. P. 1}, des Fang-
maules {s. P. 3), des Kérpers mit Zugstange (s. P 4)

@ Kodrper mit Zugstange einspannen und untere
Buchse ausschlagen

® Neue Buchse aufsetzen {gefraste Flachen pa-
rallel zur Zugstange; auf bereits vorhandenen
Kugeleindruck achten)

@ Neue Buchse einpressen

Hinweis: Die obere Buchse darf dabei nicht
beschadigt werden.

@ Korper mit Zugstange montieren (s. P. 4)

@® Fangmaul einbauen (s. P. 3)

® Automatikeinheit montieren (s. P. 1)




