Instrukcja kontroli
LubeTronic 5Point Jnm

Przygotowanie Kontrola 2
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Ustawic¢ przetgcznik na urzadzeniu pomiarowym Jedna koncéwke pomiarowg (1) przytrzymac
na pomiar rezystancji (om Q). przy jednym z potaczen gwintowanych weza
LubeTronic 5Point (2).
Wskazéwka

Uwzgledni¢ jednostke pomiaru (1).
Cyfrowy multimetr potrzebuje 4-5 sekund do ustabili-
zowania wskazania.

Kontrola 1

L5P104

Za pomocg drugiej koncéwki pomiarowej
dokonaé nastepujacych pomiaréw rezystancji
przy sty kach na wtyczce przytagczeniowe;:

Nr | Pomiar

L5P103

Pomiegdzy potaczeniem gwintowanym weza a koncowka 3

Przy uzyciu koncéwek pomiarowych dokonac
ponizszych pomiarow rezystancji pomie dzy
stykami na wtyczce przylaczeniowej i zanotowac

wartosci pomiarowe: ﬁf//ﬂ

Pomiedzy potaczeniem gwintowanym weza a koncowka 4

Nr | Pomiar Rezystancja
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3. | Miedzy korcowka 2 a koricéwka 4 | 1,37 kQ - 1,57 kQ P
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Kontrola 2 jest OK., gdy podczas wszystkich
pomiaréw zostanie zmierzona nieskonczenie wysoka
rezystancja.

Jesli podczas tych kontroli nie
zostata osiagnieta przynajmnie
jedna wartos¢, konieczna jest

wymiana LubeTronic 5Point.
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